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Introduc&o: O 6leo de coco € um triacilglicerol constituido pela reacdo de trés acidos
graxos com uma molécula de glicerol. A esterificagcdo € 0 processo quimico que
engloba misturar o 6leos ou gorduras com um acool, produzindo monoésteres.

A aplicabilidade do 6leo de coco € vasta, podendo-se utilizdlo na cosmetologia, na
industria alimenticia e utilidades domesticas.

Uma das desvantagens do 6leo de coco € se solidificar a temperatura ambiente, o que
dificulta seu uso em vérias aplicacdes. Neste trabalho, o 6leo foi submetido a um
processo capaz de conservar suas propriedades para uso cosmético, baixando seu ponto
de fusdo. Objetivo: Modificar as propriedades fisicas e quimicas do 6leo de coco,
através da reacdo de transesterificacdo. Metodologiaa O 6leo de coco é solido em
temperatura ambiente, tendo sido necessario aguecer o 6leo a aproximadamente 70 °C,
com agitacdo, como preparacdo da reacdo que consiste em transformar o écido laurico
em ésteres, tal transformacdo foi feita com a mistura do 6leo ao catalisador
previamente preparado (solugdo alcoolica de metoxido de sodio), produzindo glicerina
e mistura de ésteres. Com a observacdo de odor caracteristico realizou-se técnicas de
desodorizacdo com carvéo ativado, aeracdo e injecdo de gas carbdnico. Algumas
analises foram realizadas para caracterizag@o fisico-quimica, como o indice de acidez,
ponto de fusdo e cromatografia. Resultados. Testes comparativos entre véarios
processos permitiram definir aguele que ofereceu a melhor relagéo custo/beneficio. A
proporcdo molar alcool:6leo foi de 3:1. A massa de catalisador utilizada correspondeu
a 0,5 % damassatotal do ensaio.

Apés a esterificacdo o sistema foi submetido a uma sequéncia de tratamentos visando
aumentar a qualidade do produto. As etapas da sequéncia sdo: separacao de fases,
sendo a fase inferior rica em glicerina e a superior rica em éster. Descartando-se a
glicerina, submeteu-se a fase superior a uma neutralizacdo com acido fosforico. A fase
remanescente da neutralizacdo foi submetida a um processo de sucessivas lavagens a
90 °C. A guantidade de agua correspondeu a 10% da massa de produto. O pH foi
monitorado até o valor de neutralidade. Apds as lavagens, o produto foi submetido a
desidratacdo por contato com sal anidro (10% em massa). Andlises comparativas
foram realizadas com o produtos desse, e de outros processos empregados, 0 que
permitiu defini-lo como o processo mais aplicavel.

Os testes com 0 ponto de fusdo mostraram que o produto se manteve liquido até uma
temperatura de 10 °C.

Conclusdo: O método empregado de esterificagdo se mostrou eficiente, de maneira
gue o produto do processo empregado se manteve liquido a temperatura ambiente. Os
métodos de remocdo de odor se mostraram parcialmente eficientes: a desodorizagéo
ndo foi completa, havendo de rendimento, sendo necess&rio o desenvolvimento de
métodos mais efetivos.
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