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Introducdo: O processo de soldagem por arames tubulares é amplamente utilizado na
indUstria metal-mecéanica, nava e nuclear devido a sua versatilidade (excelente
adaptacdo a equipamentos automatizados), ata produtividade e baixo custo se
comparados a outros processos de soldagem, como, por exemplo, eletrodo revestido.
Outra caracteristica favoravel é a possibilidade de variagdo da composicéo do fluxo,
onde tal tema vem sendo amplamente discutido dentro da area de soldagem e
consequente sua viabilidade de producéo, em escala laboratorial, se mostra importante
para a realizacdo de pesquisas. Objetivo: Sendo assim, 0 objetivo deste trabalho foi
fabricar e avaliar arames tubulares autoprotegidos usando uma maquina experimental
em escala de laboratério a partir de uma composi¢cdo de fluxo inovadora. Metodol ogia:
A andlise e caracterizacdo dos arames tubulares produzidos foram realizadas a partir da
medicdo dos diametros, andlise da secdo transversal (circularidade e tipo de
fechamento), onde foram coletadas dez amostras ao longo de toda sua extensZo,
cortadas em 5,0 mm cada e preparadas metal ograficamente, e da Porcentagem de fluxo
(&#8455;), onde foram coletadas dez amostras de 100 mm do arame em dez pontos
aleatdrios ao longo do seu comprimento total. Com o intuito de analisar a qualidade
dos arames tubulares produzidos, também foram efetuadas andlises visud,
microestrutural e geométrica dos cordbes de solda realizados. Resultados. Os
resultados da fabricagdo do arame tubular autoprotegido apresentaram resultados
satisfatérios nas andlises feitas. Para a circularidade houve uma pequena variagéo
(0,01mm) no didmetro do arame produzido, devido a recuperacdo elastica, e seu
fechamento foi “de topo”, onde estes resultados se apresentaram conforme esperados.

Tais resultados comprovam a repetibilidade do processo de trefilagdo do arame
tubular. A taxa de preenchimento apresentada nas amostras atesta uma estabilidade no
processo de fabricag@o dos arames, o que € reforcado pelos resultados da medicéo do
didmetro e circularidade das amostras. As anélises visuais das soldas feitas a partir dos
arames produzidos apresentaram resultados satisfatorios e a andlise da secdo
transversal do corddo apresenta uma boa relacdo de penetracdo, reforco e largura
Esses elementos ainda podem ser melhorados de acordo com os parametros usados no
equipamento durante a soldagem. A anadlise quantitativa microestrutural realizada
apresentou um ato teor de ferrita acicular, o que indica uma solda de excelente
gualidade. Conclusdo: O arame tubular fabricado em escala laboratorial apresentou
excelente circularidade, fechamento, diametro e repetibilidade da taxa de enchimento
ao longo de todo seu comprimento. Tais resultados estdo em conformidade com os
critérios estabelecidos pela indlstria. Além do mais, as andlises das soldas realizadas
apresentam excel entes resultados.
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